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Résumé

Ce GPL connait un développement progressif dans le domaine économique durant ces
derniéres années. Le principal facteur de cette croissance ne réside pas seulement dans sa
qualité de combustible propre et efficace mais aussi dans la réalisation de hombreux projets
d’investissement consentis dans ce domaine. Le but essentiel d’étudier la section séparation et
fractionnement d’un train de liquéfaction du gaz naturel et de rechercher les points qui

causent la mauvaise production de propane.

Le travail ainsi réalisé nous a permis d’une part de confirmer les quantités de GPL
pouvant €tre exploitées et dont la qualité est conforme aux normes du marché, d’autre part de
conclure effectivement a un mangue a produire des GPL en raison de présence d’une quantité

de propane non négligeable en téte de la tour de lavage et au fond de de propaniseur.
MOT CLE

GPL, propane, tour de lavage, propaniseur.

Summary

This LPG has experienced a gradual development in the economic field in recent years. The
main factor of this growth does not only lie in its quality of clean and efficient fuel but also in
the realization of many investment projects agreed in this field. The main purpose of studying
the separation and fractionation section of a natural gas liquefaction train and to find the
points which cause the poor production of propane.

The work thus carried out enabled us on the one hand to confirm the quantities of LPG that
can be exploited and whose quality complies with market standards, and on the other hand to
effectively conclude that there is a failure to produce LPG due to the presence of a significant
quantity of propane at the head of the washing tower and at the bottom of the propanizer.

KEYWORD

LPG, propane, washing tower, propanizer.
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Introduction Générale

Introduction Générale

Dans le monde la production et 1’exportation des hydrocarbures occupent une
grande importance économique, dont le gaz naturel liquéfié présente la partie la

plus dominante.

A D’ére de la mondialisation de 1’économie et 1’ouverture des marchés, le secteur
d’énergie et des mines, dont le groupe SONATRACH entreprise nationale pétroliere et
gaziere créée en 1963, employant plus de 127 000 agents, se trouve aujourd’hui en
position de jouer un role de premier plan et de consolider sa position mondiale

(quatrieme place mondiale aprés 1’ex URSS, I’'IRAN et les USA) grace a :

» [’importance de ses réserves de la zone de Hassi R’mel énergétiques dont 70%

est en gaz naturel ;
= Ses capacités de production d’hydrocarbures liquides et gazeux ;
= Ses capacités technologiques et managériales.

Aujourd'’hui le GNL (Gaz Naturel Liquéfié) assure plus de 25% de
I'approvisionnement mondial en énergie en attendant que d'autre énergies prennent la

releve, le gaz naturel connait un essor spectaculaire. (1)

L’activité aval - Division GNL, Placée sous ’autorité d’un Vice-président, a été
créée pour prendre en charge 1’¢laboration et la mise en ceuvre des politiques et
stratégies de développement et d’exploitation de 1’aval pétrolier, gazier et
pétrochimique. La division GNL est chargée du développement et de 1’exploitation des
activités de liquéfaction du gaz naturel. L’organisation de cette division s’articule
sur I’exploitation de I’appareil de production de (4) complexe de GNL d’une capacité

totale de production de 48,6 millions de m® GNL/an :
= GL1Z situé a Bethioua, GL2Z situé a Bethioua.
» GL4Z situé a Arzew, GLK situé a Skikda.

Le complexe GL2/Z a pour objectif principal, la production et la mise en vente du
GNL (Gaz Naturel liquéfié). A cette activité pour laquelle le complexe a été congu, sont
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associés la production et la commercialisation de la gazoline, la production d’hélium qui est
transféré vers la société Heélios, du propane et butane appelés communément GPL sont
transférés vers le complexe GPL1/Z ou ils sont stockés et ensuite commercialisés. A cet
objectif pour lequel a été congu, d’autres activités sont associés : la production et la
commercialisation de la gazoline, la production d’hélium qui est transféré vers la société
Hélios, du propane et butane appelés communément GPL sont transférés vers le complexe

GPL1/Z ou ils sont stockés et ensuite commercialisés.

Ce GPL connait un développement progressif dans le domaine économique durant ces
derniéres années. Le principal facteur de cette croissance ne réside pas seulement dans sa
qualité de combustible propre et efficace mais aussi dans la réalisation de nombreux projets

d’investissement consentis dans ce domaine.

L’objet de notre travail s’inscrivant dans le cadre de la préparation d’un projet de fin
d’étude qui a pour but essentiel d’étudier la section séparation et fractionnement d’un train de
liquéfaction du gaz naturel et de rechercher les points qui causent la mauvaise production de

propane.
Pour mener a bien cette étude, nous avons procédé de la fagon suivante :
Le premier chapitre consistera a présenter une description générale du complexe GL2/Z.

Le second aura pour but d’étudier d’une facon détaillée les sections de fractionnement ; nous
prendrons connaissance du probleme a 1’aide d’une étude statistique retragant 1’évolution de

la production du complexe GL2/Z au cours de derniére année.

Et de localiser le probléeme de la production de propane a partir des bilans de matieres autour

des colonnes qui constituent 1’élément essentiel de notre travail.

Enfin on termine cette étude par une conclusion génerale.



COMPOSON | N2 c1 c2 c3 Ic4 nC4 iC5 nC5 C6+ He co2 H20 | mi(Kg)
01/07/2022 439,431 3889,272 654,058 222,440 39,036 56,963 9,983 11,647 18,133 2,146 27,783 | 0,000 5370,892
02/02/2022 440,181 | 3823,487 663,532 221,434 39,026 57,546 11,29 11,906 20,35 2,107 25,043 0| 5315,902
03/02/2022 443,165 | 3809,678 671,948 227,226 41,818 63,47 13,337 14,363 19,605 2,049 28,786 0| 5335445
04/02/2022 441,035 | 3806,279 667,737 38,203 55,988 10,016 9,812 16,602 2,087 28,678 0| 5291,696
05/02/2022

06/02/2022

07/02/2022 408,18 | 3603,218 616,624 210,602 38,122 56,482 11,203 11,782 16,38 1,929 28,041 0| 5002573
08/02/2022 438,813 | 3828,602 639,423 220,901 39,944 59,421 11,679 12,703 17,62 2,046 3,625 0| 5474,777
09/02/2022 431,235 | 3810,343 642,644 223,698 40,431 60,318 11,629 12,649 17,545 2,071 27,752 0| 5280315
10/02/2022 431,124 | 3816,048 635,434 221,144 39,785 59,185 12,041 12,449 22,181 2,095 27,636 0| 5279122
11/02/2022 | 442412,533 | 3813987,27 | 642992,602 | 222764,091 | 40533,263 | 60964,664 | 12272,189 | 13090,335 | 22964,007 | 2088,007 | 27947,161 0 | 5302016,12
12/02/2022 | 436279,436 | 3825663,01 | 644201,876 | 218288,598 | 38582,508 | 55730,289 | 10029,17 | 9824,493 | 19801,729 | 2066,729 | 27466,954 0 | 5287934,78
13/02/2022

14/02/2022

15/02/2022 | 437899,808 | 3829984,44 | 649297,3 | 221373,156 | 38992,873 | 52210,796 | 11075,449 | 11690,751 | 18372,906 | 2048,252 | 29900,906 0 | 5302846,64
16/02/2022 | 439662,763 | 3785658,16 | 6711225,11 | 242873,78 | 38454,442 | 55709,64 | 10403,876 | 10811,871 | 15837,527 | 2037,233 | 27997,96 0 | 5300672,37
17/02/2022 | 433199,258 | 3824004,67 | 637260,372 | 216150,288 | 38019,789 | 55466,1 | 10215,557 | 10624,18 | 16593,958 | 2074,371 | 28414,878 0 | 5272023,42
18/02/2022 | 443567,978 | 3823116,06 | 651608,109 | 216634,064 | 37961,858 | 54797,116 | 9834,566 | 10449,226 | 17130,144 | 2080,215 | 28744,891 0 | 5295924,22
19/02/2022 | 464097,449 | 4098977,69 | 683670,22 | 231737,073 | 40761,43 | 60348,09 | 11171,254 | 11390,298 | 18837,067 | 2248,261 | 30864,74 0 | 5654103,57
20/02/2022 | 498142,267 | 4034739,44 | 681619,523 | 222452,604 | 37872,757 | 53754,881 | 9099,359 | 8882,708 | 20183,903 | 2235,721 | 29338,194 0 | 5598321,36




Conclusion et recommandation

CONCLUSION GENERALE

Rappelons que I’objectif de cette étude est I’optimisation de la récupération de GPL au
niveau du complexe GL2/Z sans perturber la qualité du gaz naturel liquéfie.

Pour aboutir a une solution pratique qui répond aux spécifications, cela a nécessité
d’abord une bonne connaissance des paramétres de fonctionnement de la section de
fractionnement, qui sont obtenus grace a un suivi minutieux effectué sur le train 100 de
production. Ce dernier nous a permis d’avoir une vue réelle sur le fonctionnement du circuit
et I’utilisation du propane et du butane au sein du complexe.

Afin d’augmenter la production du GPL et notamment le propane nous avons
entrepris une étude de simulation pour les quatre colonnes de la section de séparation et
fractionnement, ainsi que I’optimisation des parameétres de fonctionnement de la tour de
lavage et de dépropaniseur afin d’améliorer la production.

Le travail ainsi réalisé nous a permis d’une part de confirmer les quantités de GPL
pouvant étre exploitées et dont la qualité est conforme aux normes du marché, d’autre part de
conclure effectivement a un manque a produire des GPL en raison de présence d’une quantité

de propane non négligeable en téte de la tour de lavage et au fond de de propaniseur.

Suite a I’ensemble des informations que nous avons pu recueillir sur le terrain tout au
long de notre stage, nous pouvons proposer les recommandations suivantes pour espérer
améliorer la production de propane :

Ajuster les paramétres de marche de la tour de lavage et de depropaniseur pour
récupérer le maximum du propane.

Ajuster le débit de reflux pour atteindre la température de téte de la tour de lavage
désirée.

remettre en état de marche les analyseurs en ligne pour un meilleur suivi des

quantités et qualité des produits.

34
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